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Peter Miller
Marketing- und Vertriebsleiter

Haben Sie nicht auch manchmal das Gefuhl, das
Leben verandert sich immer rasantere Neue Materiali-
en kommen auf den Markt, die Farbtrends wechseln,
andere Modetrends wiederholen sich 20 Jahre spéter
erneut. Und trotzdem hat manches iber Jahrzehnte
Bestand. Anderes muss angepasst werden, an neue
Vorgaben, neuve Medien oder auch grofere FiBe.
Und Menschen kommen und gehen und mit ihnen ver-
andert sich unser Alltag.

Und genau darum geht es auch in der aktuellen Aus-
gabe dieser Zeitschrift. Es gibt einige personelle Ver-
anderungen in unserem Unternehmen. Rudolf Tarrach,
der die letzten 18 Jahre die nora systems GmbH maf3-
geblich gepragt hat, hat den wohlverdienten Ruhe-
stand angetrefen und in den letzten Monaten seinen
Nachfolger Eric Sprenger intensiv eingearbeitet. Die
Region Suddeutschland, Osterreich und die Schweiz
konnten wir Ende letzten Jahres mit unserem neuen
Mitarbeiter Stephan Bier besetzen, den Sie in dieser
Ausgabe besser kennenlernen kénnen.

Die Verbundplatten Lunatec combi, mit denen sicher-
lich auch viele von lhnen arbeiten, werden in diesem
Jahr schon 15 Jahre alt. Das Verfahren und das Prinzip
der mehrschichtigen vulkanisierten Platten bleibt —
aber die technischen Anforderungen und Wiinsche
hinsichtlich Aufbau, Farben oder Eigenschaften veran-
dern sich und modemere Fertigungsanlagen bieten
neue Maglichkeiten.

Ein efabliertes Reparaturprodukt wie die Halbsohle
und der Absatz Robusta wachst mit never Gréfie ber
sich hinaus, sodass auch gréBere Schuhe damit be-
sohlt werden kénnen. Und natirlich liefern auch wir
Informationen und Dokumentationen von Anwen-
dungsbeispielen zunehmend tber digitale Medien
wie unsere Facebook-Seite und den YouTube Kanal
aus.

Ich winsche lhnen viel Vergnigen beim lesen der
vorliegenden Ausgabe von "Auf Schrift & Trift"l Blei-

ben Sie neugierig, offen und guten Erfahrungen ver-

bunden.

Herzlich, hr

T fo
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Sein bisheriger beruflicher Werdegang startete nach
seinem Realschulabschluss im Jahr 2006, als er seine
Ausbildung zum Orthopéddieschuhmacher in Naum-
burg an der Saale begann. AnschlieBend absolvierte
er den Grundwehrdienst in Berlin und fing im Januar
2011 als Geselle im Sanitdtshaus Glotz in Stuttgart an.
Im Jahr 2015 absolvierte er erfolgreich den Meister-
schullehrgang bei der Meisterschule B.O.S.S. in
Langen und arbeitete von 2016 bis 2018 als Werk-
stattleiter im Sanitéatshaus Glotz, bis er im November
2018 seine Stelle bei nora systems angetreten hat.
Neben dem Vertrieb unserer Materialien, unterstitzt
er Kunden vor allem bei anwendungstechnischen
Fragen zu Produkten, fuhrt Schulungen und Work-
shops durch, ist auf Messen vor Ort und fir Héndler
und Verarbeiter gleichermaBBen Ansprechpartner fir
Fragen, Produkiberatung und Schulung.

Damit Sie unsere Mitarbeiter nicht nur von der be-
ruflichen Seite kennen lernen, haben wir Stephan
Bier einige personliche Fragen gestellt:

Was kochst du am liebsten?

Pelmeni. Das sind russische Teigtaschen, mit Hack-
fleisch gefillt, die anschlieBend mit Semmelbrésel an-
gebraten werden.

Welchen Film oder welche Serie muss man gese-
hen haben?
Suits (Serie) und Gladiator.

Bist du Fuf3ballfan?
Ja, vom VIB Stuttgart.

4

Neuver Mitarbeiter

Stephan Bier

Der Eine oder Andere wird ihn in den letzten
Monaten bereits kennengelernt haben, unse-
ren neven Mitarbeiter im AuBendienst fir
die Region Siddeutschland, Osterreich und
Schweiz: Stephan Bier. Als Bezirksleiter
und Anwendungstechniker im AuBBendienst
ist Stephan Bier (OSM) fir diese Region seit
November 2018 zustandig.

Sie erreichen ihn unter der Handynummer:
+49 172 6378779 oder per
E-Mail: Stephan.Bier@nora.com.

Woas ist das Kurioseste, was Dir im Berufsleben
passiert ist2

Im Sanitatshaus kam es schon manchmal vor, dass ich
vorgerufen wurde in den Verkaufsraum, da Kundinnen
nach Einlagen fragten. Allerdings handelte es sich
dabei h&ufig nicht unbedingt um Schuheinlagen, wes-
wegen dann teilweise ein bisschen Verwirrung ent-
standen ist (lacht).

Welche drei Eigenschaften beschreiben dich am
besten?
Ehrlich, humorvoll und zielstrebig.

Welche drei Dinge wiirdest du auf eine einsame
Insel mitnehmen?
Ein Buch, eine Sonnenbrille und eine Hangematte.

Welchen alkoholischen Drink bestellst du in einer
Bar am haufigsten?
Maoijito oderJacky Cola.

Wohin wiirdest du gerne mal reisen?

Was ich gerne mal machen méchte, ist eine Schott-
landreise, bei der man zu Fufb Whisky-Brennereien
besuchen kann. Das stelle ich mir super vor!

Hast du ein Lieblingszitat oder Lebensmotto?

Ich habe sogar zwei:

,Am Ende wird alles gut. Und wenn es nicht gut isf,
dann ist es auch noch nicht das Ende.” und ,Wer nicht
bereit ist Fehler zu machen, wird auch nichts Neues
dazu lernen.”



RBEN:
HO Geo

Nach erfolgreicher Markteinfihrung dieses mehrstufigen Profils 110 Geo, war die Nachfrage grof, so dass wir
uns entschieden haben, das Farbsortiment um die Farben 09 weiB, 19 stein und 46 dunkelbraun zu erweitern.
Alle Farben sind in 4 und 6 mm Dicke erhaltlich.

Die Astro Sohlenplatten aus Zellkautschuk sind spezifisch leicht, sehr rutsch- und abriebfest und besonders fir
den Einsatz bei orthopddischen Schuhen, Schuhzurichtungen und anspruchsvolle Reparaturen auch von
modernen Schuhen, geeignet. Das ,Star” Profil hat Astro bekannt gemacht und ist seit Jahrzehnten eines der
erfolgreichsten Profile in unserem Sortiment. Nun haben wir
mit dem Profil ,Geo” ein weiteres vielversprechendes Profil
efabliert, das schon in den ersten Monaten grofen
Zuspruch fand.

Und das macht den besonderen Charakter des Profils 110
Geo aus: es ist griffig, mehrstufig und auf vier bis funf unter-
schiedliche Profilebenen verteilt, so dass es sich unterschiedlich
ablauft und damit auch nach dem ersten Abrieb einen sicheren
Tritt bietet. Die richtungsfreie Anordnung der einzelnen Elemente
macht diese Sohlenplatte flexibel einsetzbar. Die Art des Profils verhin-
dert, dass sich Steinchen und Schmutz festsetzen.

Egal ob ein sportlicher, moderner Sneaker oder ein orthopédischer Bequem-
schuh besohlt wird: dieses Profil sieht nicht nur gut aus, sondern bietet einen sicheren
und besonders griffigen Aufiritt.

nora® Astro Profil 110 Geo: Die neuen Farben:

Harte: ca. 50 Shore A S NS @@ (\/\g’\‘
Dichte:  co. 0,65 g/cm? Y¢ = ?-5 < Bs @“@ \‘1—.//
Format: ca. 880x810 mm | SATE A X %-l%\g:y
Dicken: ca. 4 | 6mm &= 2 =

Farben: 09 weil}, 17 graubeige, 19 stein, e W Sl

46 dunkelbraun, 56 steingrau, 81 schwarz ‘- NS
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GUT BESOHLT

Sohlen aus Astro mit dem Profil 110 Geo in weild oder
dem Wellenprofil 458 Sinus in hellgrau

Ein schoner brauner Lederschuh, besohlt
mit Durotrans bzw. Astral. Links das Profil 36 Karo,
rechts das Profil 110 Geo in lederbraun.

Passende Einlagen aus Lunasoft SIW trendline
in anthrazit-orange vollenden dieses auer-
gewshnliche Schuhdesign.

Sneakers besohlt
mit Astro Profil 110 Geo
in Farbe 56 steingrau

Ein Herrenschuh, klassisch besohlt mit dem
Leder-Gummi Absatz Classic (neu aus pflanzlich gegerbtem
Dusini-Leder) und Contilit mit dem Brillant-Profil



Organisatorische Mitteilung

Wechsel Vertriebsleiter Deutschland

Unser Freund und Kollege Rudolf Tarrach, wahrhaft ein ,Urgestein” der Branche, hat sich nach 45 Jahren
Arbeitsleben entschlossen, dass es an der Zeit ist den Ruhestand anzutreten und sein Privatleben mit seiner
Familie zu geniefen.

Nach vielen Jahren bei der Fa. Continental, hatten wir, die Kollegen bei nora Schuhkomponenten, die Freude
weitere 18 Jahre mit ihm zusammenarbeiten zu dirfen. 18 Jahre, in denen Rudi (kaum einer nannte ihn Rudolf)
die anstrengende Pendelei zwischen Hannover und Weinheim auf sich genommen hat, um ,seiner” Branche
freu zu bleiben. 18 Jahre, in denen er versuchte sein geballtes Fachwissen an Kunden, aber vor allem auch an
Kolleginnen und Kollegen, weiterzugeben.

Und so stellt das Ende auch in gewisser Weise einen Neuanfang dar. ,Unerledigte Aufgaben” zu hinterlassen
war noch nie seine Arf, daher hat er grofe Teile seiner Erfahrung und seines Wissens schon seit Jahren an einen
iungeren Kollegen weitergegeben, der nun sein Nachfolger ist.

Herr Eric Sprenger hat zum O1. Mai 2019
die Stelle des Verkaufsleiters Deutschland
tbernommen. Sie erreichen ihn unter
Eric.Sprenger@nora.com oder per Telefon

unter 06201/80-5486.

Auf der EXPOLIFE, auf der auch dieses gemeinsame
Foto entstand, konnte sich Rudi Tarrach von vielen
Kunden verabschieden und auf der legendédren
Messe-Party gemeinsam Abschied feiern.

Nachdem Rudi Tarrach und Eric Sprenger schon seit vielen Jahren Hand in Hand arbeiten, hoffen wir, dass die
fachliche Licke, die der Ruhestand von Rudi Tarrach hinterldsst, denkbar klein ausfallen wird und wir wisnschen
Eric Sprenger viel Freude und Erfolg mit der neuen Aufgabe.

nora’ 7



Fleganter Chelsea Boot

Ehrung fir orthop&dischen MaBschuh fir eine

Spitz-KlumpfuBBversorgung

Interview mit Felix Schomacher, dem Sieger beim
Praktischen Leistungswettbewerb des deutschen
Handwerks (PLW) 2018

Wir haben Felix Schomacher, den Gewinner des PLW
2018 interviewt und sprechen mit dem 22-j¢hrigen
Cesellen tber seinen Erfolg. Was uns als Hersteller
dabei natiirlich besonders interessiert, sind die einge-
sefzten Materialien, die er zum Bau seines orthopadi-
schen Schuhs verwendet hat. Zunéchst aber gratulie-
ren wir herzlich zu diesem tollen Sieg!

Auffallend bei dem Schuh ist natirlich zunéchst das
rote Leder, aber auch die Sohle und deren Zusam-
mensefzung ist einzigartig. Herr Schomacher berich-
tet, dass die Zwischensohle, die farbigen Noppen auf
der Sohle sowie die Streifen auf dem Absatz, aus dem
nora Material Astrolight Delta hergestellt wurden. Die
Wahl fiel aus mehreren Grinden auf dieses Material,
so der 22-jchrige. Bei der Herstellung der Zwischen-
sohle sei besonders die gute Verarbeitbarkeit und
Schleifbarkeit ein Grund fur die Wahl dieser Leicht-
zell-Sohlenplatte gewesen, denn das Profil der Soh-
lenplatte hat er fir die Zwischensohle kurzerhand ab-
geschliffen, um die Farbe wieder aufnehmen zu
kénnen.

Fir Sohle und Absatz passten vor allem Farbe und
Qualitat von Astrolight Delta sehr gut zu seinem ge-
planten Schuh. Ihm gefiel einerseits die kantige Form
des Dreieck-Profils. Sein Ziel fur den Wettbewerb sei
gewesen, einen kantigen Schuh zu bauen. Das zeige
sich auch durch kantige Elemente des Schafts wie z.B.
des Verschlusses. Beim Ausputz des Schuhs, aber
auch auf der Sohle, sollte das Motto wiederkehren.
Daher passte das Delta-Profil mit seinen charakferisti-
schen Dreiecken perfekt zu dem Gesamtkonzept des
Schuhs. Andererseits sei ein zusdtzlicher Vorteil, dass
die Elemente des Deltas auf der Ledersohle den Schuh
rutschfester machten.

Bis zu der Fertigstellung seiner Versorgung hat Felix
Schomacher ungefshr einen Monat gebraucht und
somit eine wahre Luxusvariante hergestellt.



Die Kosten fir den Schuh wdren so hoch, dass
die Krankenkassen nicht fir den Extra-Luxus zahlen
wirden, aber fir den Wettbewerb wollte Felix
Schomacher etwas Besonderes machen, berichtet er.

Aut die Frage, ob es in seiner Praxis wirklich zu solch
extravaganten Winschen von Kunden komme, erzahlt
Schomacher, dass die Farbe eher deswegen gewdhlt
wurde, da er eftwas Einzigartiges schaffen wollte,
etwas, das ,cool” aussieht. In der Praxis sehe es eher
so aus, dass die meisten Patienten einen schlichten
Schuh haben méchten, der ,ganz normal” aussieht,
wie ein konfektionierter Schuh, und somit ist die Nach-
frage nach knalligen Farben generell doch eher die
Ausnahme. Es komme allerdings schon hin und wieder
vor, dass ein Kunde z.B. einen Schuh in den Farben
des LieblingsfuBballvereins haben machte.

In Hinblick auf die Materialauswahl und der Auswahl
von qualitativ hochwertigen Materialien sagt er:
"Grundséitzlich lege ich Wert darauf, dass Sachen,

DAS HANSWERK

DIE WIRTSCHAFTSMACHT. VON NEBENAN.

die ich nutze, sei es Lebensmittel oder Materialien am
Schuh, made in Germany sind". Somit sind kurze
Transportwege  gegeben, was ihm vor allem
im Zusammenhang mit dem Thema Nachhaltigkeit
wichfig sei.

Die Trends fur die Orthopédieschuhtechnik sieht er vor
allem in Richtung des sportiven Bereichs. Der MaB-
schuh orientiere sich generell an den Trends in der
Schuhmode konfektionierter Schuhe, und auch hier
kommen zunehmend Sneakers und andere sportive
Schuhe auf den Markt. Lederbdden, so Schomacher,
seien zwar klassisch und sehen schén aus, seien aber
nicht mehr ganz zeitgemdh und in der Zukunft gehe,
seiner Meinung nach, der Bodenbau vor allem hin zu
leichteren Boden aus Kunststoffen, wie z.B. auch EVA.

Persénlich nimmt Herr Schomacher einiges mit aus
dem Sieg des Wettbewerbs. Einerseifs sei er natirlich
stolz auf den 1. Platz, andererseits gehe er aber auch
ein bisschen weiter. Er sehe hierin auch eine Chance
und ein Zeichen dafir, dass es im Handwerk der
Orthopadieschuhtechnik, gefragt sei, Dinge auszu-
probieren, besser zu machen und neu zu entwickeln.
Und nicht immer auf den traditionellen Wegen zu

bleiben.

Auf unserem Stand der diesjshrigen Inter-Schuh-
Service (ISS) Messe in Wiesbaden im Mdérz 2019,
durften wir die orthopéadischen MaBschuhe von Felix
Schomacher exklusiv ausstellen und einige neugierige
Betrachter an den Stand locken. Wir bedanken uns
dafur und das interessante Interview.

nora’ o



Aktionspakete tir Schuhmacher

Primus, bel-paso und Elite .
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Hohe Qualitét, enorme VerschleiBfestigkeit und hervorragende

Verarbeitungseigenschaften sind charakteristisch fur die be-

wdhrten Absatz- und Laufsohlenmaterialien von nora. Seit Jahr-
zehnten vertraven Verarbeiter hier auf Produkte mit Wieder-
erkennungswert und Qualitét, die héchste Kundenzufriedenheit
garantieren.

2 4
Im Frohjahr 2019 haben wir wieder drei Aklionspakete fur die hoch- ‘\.‘ ,f’ //
wertige Schuhreparatur zusammengestellt und dem GroBhandel angeboten. ' 5 / 4
Fur die komplefte Besohlung von Damen- und Herrenschuhen gibt es jeweils ein & y

Paket mit 50 Halbsohlen ,bel-paso” (20 Paar GréBe 41/42S, 20 Paar Grébe 45/47 S &

und 10 Paar der UbergréBe 48,/50) und ein Paket mit 60 Absdtzen , Primus” (jeweils 10 Paar

GroBe 168 und 176, jeweils 20 Paar GréBe 170 und 172) in schwarzbraun. Ein weiteres Paket enthélt
6 kg Stanzflecke , Elite” (jeweils 1 kg Grafie 136 bis 146) ebenfalls in schwarzbraun.

Die Aktionspakete Primus, bel-paso und Elite enthalten entweder ein Kartenspiel im hochwertigen Lederetui
oder einen Lederwirfelbecher. So ist auch fir gute Unterhaltung in den Pausen gesorgt. Sprechen Sie lhren
Handler anl

Folgen Sie uns auf Facebook!

Damit Sie uns noch besser kennenlernen kénnen, haben wir eine Facebook-Seite, dort
finden Sie spannende Neuigkeiten, interessante Anwendungsbeispiele, Produktinforma-
tionen und aktuelle Termine. Egal ob Sie Fragen, Feedback oder Geschichten aus lhrem
Arbeitsalltag haben, Ihre Beitréige sind herzlich willkommen.

Besuchen Sie uns unter www.facebook.com/norasystems, berichten Sie uns von Ihren
Verarbeitungsideen und Erfahrungen und erhalten Sie auf diesem Weg Informationen zu neuen
Produkten aus erster Hand! Wir freuen uns iber jeden Dialog!




IBbettsandale mit Zehensteg

y nferhgungs-Vldeo auf YouTube

Mit den sommerlichen Temperaturen kommen zunehmend auch wieder schéne und im Trend liegende Zehen-
steg-Sandalen zum Vorschein. Auch fur den orthopédischen Bereich gibt es mittlerweile tolle Méglichkeiten,
solche Sandalen anzufertigen. Unser Beitrag zeigt die individuelle Anfertigung einer FuBbettsandale aus far-
benfrohen nora Materialien. Das zugehérige Video ist auf dem YouTube Kanal nora systems GmbH zu finden.

Die Zehenstegsandale mit FuBbett wird aus Lunasoft SIW (ca. 30 Shore A) in 20 mm und Lunasoft SL (ca. 40
Shore A) in 6 mm sowie einer richtungsfreien Laufsohle aus Astrolight in 4 mm gefertigt. Das hochwertige Leder-
riemchen wurde von einem Schaftemacher individuell angefertigt und zugekauft.

Alle verwendeten nora EVA-Materialien sind...

* hochwertige Qualitét, made in Germany!
hygienisch geschlossenzelliges EVA

abwasch- und desinfizierbar

SG schadstoffgeprift

dermatologisch auf Hautvertraglichkeit getestet

Zundchst werden mit einer Zugabe von ca. 1-2 cm

Lunasoft SIW sowie Lunasoft SL auf GréBBe des Leis-
tens zugeschnitten. Das Schneiden sollte méglichst mit
einem Messer mit Sicherheitsklinge erfolgen oder
alternativ mit einer Sége oder Stanze. Dann wird
Astrolight Delta mit Zugabe von max. 1 cm angezeich-
net und ebenfalls zugeschnitten.

AnschlieBend wird Lunasoft SIW im Ofen erwdmt.
Temperatur: 110-130°C

Aktivierzeit: 6-7 Minuten

Das erwdrmte Lunasoft SLW wird dann tber den Leis-
ten im Vakuumtiefziehgerat gelegt und tiefgezogen.
Zur besseren Anformung von Pelotte und Zehensteg
kénnen Passteile aus Lunasoft SLIW aufgelegt werden.

iu

Das Material unbedingt gut auskihlen lassen, damit es
dauerhaft in Form bleibt.
Abkihlzeit: ca. 12 Minuten

nora’ 1



Nun wird das Basismaterial der Sandale in Form ge-
schliffen. Dabei sollte besonders auf die Rolle und die
gewinschte Sprengung geachtet werden.

1) T I

i R

AnschlieBend wird das Loch zur Durchfuhrung des
Zehenstegs gebohrt. Alternativ kann hierfur auch ein
Stanzeisen verwendet werden. Durch dieses Loch
wird das Zehenstegband, doppelt aufeinander ge-
legt, hindurch gedrickt.

£

Weiter geht's: Um das Zehenstegband am FuBbett zu
befestigen, wird die gewiinschte Position des Riem-
chens idealerweise direkt am FuB angezeichnet und
Lunasoft SIW an der Position aufgeraut. Die entspre-
chenden Stellen auf dem Riemchen sowie auf Lunasoft
SIW mit Klebstoff auf Polychloropren-Basis (CR) ein-
streichen und abliften lassen. Auch Lunasoft SIW und
Lunasoft SL zur optimalen Haftung anraven und an-
schlieBend mit Klebstoff einstreichen.

Nun kann das Riemchen seiflich und unten angeklebt
werden. Und gut andriicken! Das doppelten Zehen-
stegband nach oben und unten ankleben. Fir die

Finden Sie uns auf YouTube, indem Sie zum Beispiel , FuBBbettsandale mit Zehen-
steg” eingeben oder scannen Sie den QR Code mit lhrem Mobiltelefon oder Tablet.
Wir freuen uns ilber Feedback und wenn Sie unseren Kanal abonnieren, um jeder-

zeit iber neue Videos informiert zu werden.

12

optimale Klebekraft wird die Zwischensohle unter-
seitig vorsichtig geschliffen und dann mit Klebstoff
eingestrichen. Und wieder gut abluften lassen! Dann

Lunasoft SIW auf Lunasoft SL aufkleben und das Riem-
chen vollstéindig in Lunasoft SL einbetten.

Schneiden Sie iberstehendes Material zundchst ab,
um es préziser schleifen zu kénnen.

Nach dem Schleifen wird Lunasoft SL mit Klebstoff ein-
gestrichen, um nach dem Abliffen das Sohlen-
material Astrolight Delta ankleben zu k&énnen. Es
empfiehlt sich erneut Uberstehendes Material abzu-
schneiden, um es anschliefend besser in Form schlei-
fen zu kannen. Und fertig ist die Zehenstegsandale mit

FuBbett.

Probieren Sie es aus und platzieren Sie die Fife
lhrer Kundinnen und Kunden in handgefertigten,
bequemen und farbenfrohen Zehenstegsandalen.




Zertifizierte nora® Qualitat &
praxisgerechte Vielfalt fir
anspruchsvolle Handwerker...

Verarbeitern von Materialien
aus geschlossenzelligem EVA, Kautschuk
und Leichtzellkautschuk eine
farbenfrohe Vielfalt bewahrter Qualitaten und
innovativer Produktentwicklungen.

...das nora® Sortiment bietet den o
o 5P
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nora® Material aus EVA, Kautschuk & Leichtzellkautschuk n o ra®
nora systems GmbH | D-69469 Weinheim | info-schuh@nora.com | www.nora-schuh.de



Beidseitig gefrdste E|n|og-en aus e
dreischichtigem Lunatec combiCAD 2

Aufgrund der Farbgebung in schwarz-rot-gelb ist dieses Frésmaterial hervorragend als Fan-
Einlage fur Sportwettkdmpfe geeignet. Lunatec combiCAD 2 ist die vulkanisierte Verbindung von
25 mm Lunatec CAD 35 (ca. 35 Shore A) und 7 mm Lunasoft Z (ca. 25 Shore A) sowie einer 3 mm
dicken Stabilisierungsschicht fir die optimale Ansaugung des Materials.

Nach Abtasten und Scannen der File, werden die Einlagen am PC angepasst. Der 3D-Scan er-
setzt die klassischen Arbeitsschritte Blauabdruck und Trittschaum. Mit Hilfe einer Online-Software
erfolgt das detaillierte Konstruieren der Einlagen und alle fir die individuelle Versorgung wichtigen
Elemente werden in Héhe und Breite exakt an den Fufl angepasst.

AnschlieBend werden die Daten an das CAM-System Ubermittelt. Der zugeschnittene Frésblock
aus Lunatec combiCAD 2 wird zuerst mit der Unterseite nach oben in die Frase eingelegt. Der
Frasvorgang beginnt mit der Unterseite der Einlagen. Vorteile: Die Einlage kann exakt auf die
Brandsohlenform der Schuhe des Patienten angepasst werden. Das beidseitige Frésen spart wert-
volle Zeit manueller Nachbearbeitung durch aufwendige Schleifarbeit. Das Material wird gewen-
det und die individuell programmierte Einlagenform gefrést. Zuletzt werden die Einlagen, bis auf
Haltestege, aus dem Tragermaterial gefrést und die Stege anschlieBend mit einem Messer durch-
trennt, um die Einlagen zu entnehmen. AnschlieBend erhalten die Einlagen noch einen Feinschliff
und mit dem Polierband werden letzte Unebenheiten entfernt.

Beim Verarbeiten der nora Frésmateri-
alien wird der Qualitatsunterschied
deutlich: das Material lésst sich gut
verarbeiten und die Werte fir Reif3-
dehnung, Zugfestigkeit und Wiederer-
holung sind hervorragend. AuBBerdem
entstehen keine fUhlbaren Absédtze
durch stérende Klebeschichten.

Den Frésvorgang in bewegten Bildern,
sehen Sie in unserem YouTube-Kanal.
Stichwort: Beidseitig gefréste Einlagen.




Produkinews kurz gemeldet

nora® Lunalastik ist jetzt auch in der Farbe 81 schwarz verfugbar

Harte: ca. 25 Shore A

Dichte:  ca.0,23 g/cm?

Format: ca. 880 x 810 mm

Farbe: 81 schwarz

Dicken: ca.2|3|4|5]|6|8mm

nora® Lunasoft und Lunasoft AL sind in der Sonderfarbe 116 weinrot erhdltlich

Profil: 27 Noppe

Hdrte: ca. 50 Shore A ca. 52 Shore A
Dichte: ca.0,38g/cm® ca.0,26g/ cm®
Format: ca. 800 x 520 mm ca. 920 x 560 mm
Farbe: 116 weinrot

Dicken: ca. 6| 12mm

norina® Conta die feinprofilierte Sohlenplatte gibt es auch in 81 schwarz und 371 mandel

: ﬁ«.\“\*‘% Profil: 430 Diamant
\ Haérte: ca. 87 Shore A
R Format: ca. 1000 x800 mm
Farben: 51 schwarzbraun, 81 schwarz, 371 mandel

Dicke: ca. 1,8 mm

Gut zu wissen

Wir werden oft gefragt, woher eigentlich der Markenname nora® kommt. Bereits in den 30er Jahren des ver-
gangenen Jahrhunderts wurde in Weinheim mit der Herstellung von Dichtungsmanschetten und Schuh-
sohlen begonnen. Der fir die Entwicklung von Kautschukmischungen verantwortliche Chemiker hief’
Dr. Nirnberger. Nach der lateinischen Form seines Namens (Norimbergensis) wurde der Name nora®
aus der Taufe gehoben. Dieser Markenname stand bis Ende der 40er Jahre zundchst fir Schuhsohlen aus
Kautschuk. Mit Beginn der Produkfion von Bodenbe-

ldgen im Jahre 1949 wurde der Markenname dann

auch fir diesen Geschaftszweig genutzt. Heute ist ®
die Marke nora® weltweit der Inbegriff fur qualitativ

hochwertige Kautschuk- Bodenbelédge und Schuh-

komponenten.
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Fine hervorragende Verbindung
Seit 15 Jahren aus Weinheim, Baden-Wirttemberg
nora® Lunatec combi

15 Jahre ist es her, dass die erste vulkanisierte Verbundplatte nora
Lunatec combi Markireife erlangte und der Orthopédie-Schuh-
technik Branche prasentierte wurde. Wahrend 2004 die Euphorie
bei nora grof3 war, reagierte der Markt anfangs verhalten. Nicht
Jedem waren auf Anhieb die Vorteile einer Verbundplatte klar und so
daverte es seine Zeit, bis sich die ersten Produkte wirklich etabliert
hatten und die veranderte Arbeitsweise Anwendung fand. Heute sind
die nora-Verbundplatten aus der OST Branche nicht mehr weg-
zudenken und haben einige Jahre spater zahlreiche Nachahmer
gefunden.

Unser Ziel war es schon immer vor allem Materialien zu entwickeln,
die dem Handwerker den Arbeitsalltag erleichtern, den Verarbeitern
und Patienten gleichermaBen Sicherheit geben und Produkte zu er-
schaffen, die neue Eigenschaften und damit neue Lésungen mit sich
bringen.

Dass FuBbettungen und Einlagen fast immer mehrschichtig aufgebaut
werden, ist fir jeden OSM ein Selbstversténdnis und fir Versor-
gungen im Bereich Diabetes vorgeschrieben. Dies passiert im so-
genannten Sandwichverfahren, bei dem verschiedene Materialien
bestimmte Funktionen wie polsternd, bettend, dauerelastisch,
stitzend oder stabilisierend erfillen. Und genau diese Arbeitsweise
war die Basis fir die Entwicklung der Verbundplatten. Diese Arbeits-
schrite zu vereinfachen, wertvolle Zeit- und Kostenersparnis im
Werkstattalltag zu erreichen und die haufigsten Materialkombina-
tionen bereits im Herstellprozess miteinander zu verbinden, war
Gedanke und Ziel dieser Entwicklung, die in enger Zusammenarbeit
mit Orthopédie-Schuhmachern, Einlagenherstellern und vor allem
der Innung fir Orthopéadie-Schuhtechnik  Baden-Wirttemberg
entstfanden.

Lunatec combi 1 war die erste Verbundplatte, bei der zwei EVA-
Qualitéten unterschiedlicher Dichte und Shore-Hérte  zu einer
Kombination vulkanisiert, also bereits im Herstellungsprozess mitein-
ander verbunden wurden. In diesem Fall Lunalastik mit 25 Shore A :
und Lunasoft AL mit 52 Shore A. Und dies war anfangs gar nicht so einfach i
und der Eine oder Andere wird sich an den nicht ganz geradlinigen Schichtverlauf ‘ Ty
der ersten Produktionen erinnern. Denn das Besondere und gleichzeitig die Herausforderung

dieses Produktionsverfahrens, ist die Kombination von Materialien mit unterschiedlicher Dichte und Hairte.
Materialien mit gleichen physikalischen Eigenschaften in einem Vulkanisationsverfahren zu produzieren ist keine
besondere Hirde. Das Verhalten von zwei verschiedenen Qualitéten im Produktionsprozess zu beherrschen,
bedeutet jedoch johrelange Erfahrung.




Die Verbundplatten sind - wie alle nora EVA- und Leichtzellprodukte — ,made in Germany” und werden aus-
schlieBlich am Produktionsstandort Weinheim, Baden-Wirttemberg hergestellt. Damit unterliegen Hersteller
und Materialien strengsten Qualitatskontrollen und sind selbstversténdlich nach den Vorgaben des SG Prif-
kriterienkataloges schadstoffgepruft. Optimale Sicherheit fur Patient und Verarbeiter bieten auBerdem die
Dermatest-Zertifikate fir dermatologisch geprufte Hautvertraglichkeit und die exklusiven SG plus Prufungen fir
einen zertifizierten Qualitéitsstandard bei Daverbelastung der Materialien, geprifte Desinfizierbarkeit und
iberwachte Produktionsstétte in Deutschland.

Der Vorteil liegt auf der Hand: verschiedene gangige Materialkombinationen wurden bereits im Herstellungs-
prozess miteinander verbunden und sind fur zahlreiche Versorgungen einsetzbar. Je nach Diagnose, Krankheifs-
bild und Gewicht der Patienten, kommen in der Praxis unterschiedliche Materialien zum Einsatz. Der Verarbeiter
entscheidet, welche Kombination im Einzelfall die geeignete ist. Mittlerweile gibt es mehr als ein Dutzend
Kombinationen aus Materialien mit bettender, dauerelastischer und stabilisierender Funktion. Es gibt ein
Sortiment fir diabetesadaptierte FuBbettungen verschiedener Gewichtsklassen, dreischichtige Verbundplatten,
Frasverbundplatten, einen Schmiegekeil, dinne Verbundplatten fir Weichwandinnentrichter, farbige Varianten
fur Sporteinlagen, besonders nachhaltige Varianten mit einem Anteil aus Walnuss-Schalen und Kork sowie
Verbundplatten mit speziellen Figenschaften, die Scherkrafte aufnehmen.

Wichtig fur die Verarbeitung der Lunatec combi Materialien ist das Einhalten der empfohlenen Aktivier- und
Abkuhlzeiten. Wichtig ist in diesem Zusammenhang die Einstellung des Ofens auf ca. 130°C. Bei dieser Einstel-
lung erreicht das Material durchgangig eine optimale Temperatur von 120°-130°C.

Ein Informationsblatt mit den empfohlenen Aktivier- und Abkihlzeiten kann per E-Mail: info-schuh@nora.com
kostenfrei angefordert werden. AuBerdem gibt es unter www.youtube.com/norashoecomponents einen
YouTube Kanal mit Videos, die spezielle Materialeigenschaften erkléren und interessante Verarbeitungs-
beispiele Schritt fir Schritt zeigen.
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Robusta wachst tber sich hinaus
Absdtze und Halbsohlen eine Nummer gréBBer

Im Rahmen der diesjéhrigen ISS Messe im neuen Rhein-
Main Congress Center in Wiesbaden, haben wir auch die
neuen Gréfden bei nora Robusta Absdtzen und Halbsohlen
présentiert. Da Schuhe in den letzten Jahren immer grofer
und breiter werden, haben wir uns entschieden Robusta in
einer weiteren Gréfe in unser Standardsortiment aufzu-
nehmen, so dass die Absdtze jetzt in GréBe 178 und die
Halbsohlen in Gréfle 47/49 erhélilich sind.
Dies betrifft die Farben 51 schwarz-
braun und 81 schwarz. Die neuen
GroPen wurden von vielen Hand-
lern direkt auf der Messe bestellt.

Kreative Werbeartikel

Brillenhillen aus Lunasoft SL mit nora-Marke

Gestanzt, gendht und mit einer nora-Stoffmarke ver-
sehen, so einfach kann ein schoner und duferst
nitzlicher Werbeartikel entstehen.

Aus einer Mitarbeiter-Idee entsprungen, haben wir
2018 erstmals Brillenhillen aus Lunasoft SL fertigen
lassen, die optimal fur Lesebrillen und mitilere Brillen
geeignet sind. Das Material ist strapazierféhig und
abwaschbar. Mittlerweile haben wir die Verarbeitung
noch ein wenig optimiert und erfreuen unsere Kunden
auf Messen oder im persénlichen Gespréch mit einer
passenden Brillenhille, gern mal in den jeweiligen
Vereinsfarben entsprechend unserer Lunasoft SL color
plus Varianten.




nora nora

Messetermine und Schulungsangebote

Messe: LINEAPELLE 2019, 02.-04. Oktober 2019 in Mailand, Italien

Auch im Herbst werden wir wieder auf der LINEAPELLE in Mailand présent sein, als Mitaussteller am
Stand von Freudenberg Performance Materials SE & Co. KG, Pavillon 9P F1 bis F3.

Messe: OST Messe 2019, 18.-19. Oktober 2019 in Kéln

Die ORTHOPADIE SCHUH TECHNIK Messe in K&In ist eine der wichtigsten Branchenmessen, die
von einem infernationalen Kongress begleitet wird. Auch wir werden wieder als Aussteller und
Silber-Sponsor dabei sein und freuen uns auf lhren Besuch in K&ln!

Schulung:
Badeschuh | Interimsschuh

Termin:
LW 07,/08. September 2019

Meisterschule Siebenlehn
Liebichstrafe 4

09603 Grofdschirma ST Siebenlehn
Frau Duchoch (OSM) und

Denis Meussling (OSM)

Fragen Sie gern nach weiteren Terminen, sollte kein passender Schulungstermin dabei sein:
info-schuh@nora.com
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nora® Astral (ca. 69 Shore A) nora® Astro (ca. 50 Shore A)

Verfigbare Dicken: ca. 4 / 6 mm

nora® Sohlenplatten mit besonderem Profil, made in Germany

®
nora systems GmbH info-schuh@nora.com
69469 Weinheim www.nora-schuh.de n o ra




